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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.04 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ПРОФЕССИИ СБОРЩИК ИЗДЕЛИЙ ЭЛЕКТРОННОЙ ТЕХНИКИ
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности Выполнение работ по профессии "Сборщик изделий электронной техники", соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 3
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 4
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 5
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе общечеловеческих ценностей.

	ОК 7
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 8
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 9
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 4
	Выполнение работ по профессии "Сборщик изделий электронной техники"

	ПК 4.1
	Сборка несущей конструкции первого уровня с низкой плотностью компоновки, выполненная на основе изделий нулевого уровня, деталей и узлов

	ПК 4.2
	Пайка в изделиях с низкой плотностью компоновки комплектующих элементов, выполненных на основе изделий нулевого уровня

	ПК 4.3
	Микросварка в изделиях с низкой плотностью компоновки комплектующих элементов, выполненных на основе изделий нулевого уровня

	ПК 4.4
	Герметизация компаундом сборки на основе несущей конструкции первого уровня с низкой плотностью компоновки изделий нулевого уровня


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	Иметь практический опыт
	Подготовка приспособлений, слесарно-сборочных инструментов и контрольно-измерительного оборудования к работе;
Формовка выводов электрорадиоэлементов ручным способом;
Обрезка выводов электрорадиоэлементов ручным способом;
Запрессовка лепестков, втулок, заклепок и подобных элементов на печатные платы;
Развальцовка лепестков, втулок, заклепок и подобных элементов на печатные платы;
Установка электрорадиоэлементов, деталей и узлов на печатные платы с низкой плотностью компоновки ручным способом;
Приклеивание корпусов электрорадиоэлементов к печатным платам;
Установка электрорадиоэлементов на теплоотводящие элементы и устройства;
Нанесение изолирующих материалов на токопроводящие поверхности;
Нанесение лаков, эмалей и клеев на печатные платы;
Сушка лаков, эмалей и клеев;
Маркирование и клеймение изделий согласно конструкторско-технологической документации;
Проверка качества сборки электрорадиоизделий;
Упаковка электрорадиоизделий;
Подготовка приспособлений для паяльных работ, контрольно-измерительного оборудования;
Зачистка выводов электрорадиоэлементов, контактных площадок, проводов;
Флюсование выводов электрорадиоэлементов, контактных площадок, проводов;
Лужение выводов электрорадиоэлементов, контактных площадок, проводов;
Пайка паяльниками;
Очистка паяных изделий;
Проверка качества паяного соединения;
Промывка, зачистка паяльного инструмента; 
Подготовка оборудования для микросварки, контрольно-измерительного оборудования;
Микросварка с использованием специализированного оборудования;
Очистка изделий после микросварки;
Проверка качества сварного соединения;
Промывка, зачистка, прочистка сварочного инструмента;

Подготовка оборудования для герметизации компаундом, контрольноизмерительного оборудования;
Приготовление компаундов;
Вакуумирование компаунда;
Нанесение защитных материалов на элементы, не предназначенные для заливки компаундом;
Заливка поверхностей изделий компаундом с использованием специализированного оборудования;
Контроль и регулирование режимов заливки;
Снятие компаунда при необходимости;
Проверка качества заливки изделий компаундом, лаком;
Заливка компаундом раковин, пор, пузырей;
Снятие защитных масок;
Сушка компаунда;

	уметь
	Читать техническую документацию, в том числе операционные эскизы и маршрутные карты;
Подготавливать выводы электрорадиоэлементов к сборке;
Формировать разъемные и неразъемные соединения с использованием ручных приспособлений;
Устанавливать лепестки, втулки, заклепки и подобные элементы на печатные платы;
Устанавливать теплоотводящие, демпфирующие элементы и устройства на печатные платы;
Изолировать токопроводящие поверхности; 
Паять электрорадиоэлементы, провода, шлейфы на печатных платах с низкой плотностью компоновки;
Использовать приспособления для пайки паяльниками;

Подготавливать электрорадиоэлементы и контактные площадки к микросварке;
Производить операцию микросварки выводов электрорадиоэлементов на печатных платах с низкой плотностью компоновки селективными методами с использованием специализированного оборудования;

Подготавливать компаунд к заливке;
Формировать защитные маски;
Производить операцию заливки компаунда;
Производить операцию сушки компаунда;

	знать
	Терминология и правила чтения конструкторской и технологической документации;
Основы механики, слесарного дела в объеме выполняемых работ;
Назначение и свойства применяемых материалов;
Номенклатура комплектующих элементов, деталей и узлов;
Технология выполнения сборочных работ;
Назначение и правила эксплуатации используемых ручных приспособлений;
Назначение и правила эксплуатации контрольно-измерительных приборов и оборудования, применяемых для контроля паяного соединения;
Основные технологические требования, предъявляемые к собираемым изделиям;
Марки и характеристики лаков, эмалей, клеев;
Требования охраны труда;
Требования к организации рабочего места при выполнении работ;
Опасные и вредные производственные факторы при выполнении работ;
Правила производственной санитарии;
Виды и правила применения для безопасного проведения работ средств индивидуальной защиты;
Основы электротехники, слесарного дела в объеме выполняемых работ;
Основы процесса пайки электрорадиоэлементов;
Требования, предъявляемые к паяным соединениям;
Технология выполнения работ по пайке паяльниками;
Назначение и правила эксплуатации приспособлений, применяемых при пайке паяльниками;

Основные технологические требования, предъявляемые к комплектующим элементам и деталям для пайки;
Способы определения температуры нагрева электрорадиоэлементов при пайке;
Марки и характеристики проводов;

Основы процесса микросварки;
Виды и назначение свариваемых соединений;
Технология выполнения работ по микросварке селективными методами;
Правила работы на установках микросварки;

Основы слесарного дела в объеме выполняемых работ;
Рецептуры компаундов и весовые соотношения;
Режимы заливки изделий в зависимости от их назначения;
Температурный режим и влияние его на время полимеризации компаунда;

Технология выполнения работ по герметизации компаундом;


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 342 часа;
Из них на освоение МДК 72 часа; 

В том числе, самостоятельная работа 10 часов,
на практики, в том числе учебную 180 часов,
и производственную 72 часа.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Суммарный объем нагрузки, час.
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем
	Самостоятельная работа


	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики
	

	
	
	
	Всего


	В том числе
	
	

	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий
	Курсовых работ (проектов)

	Учебная


	Производственная


	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ПК.4.1 – 4.4
ОК 1- 10
	Раздел 1. Производство работ по сборке изделий электронной технике
	72
	62
	36
	-
	-
	-
	10

	ПК.4.1 – 4.4
ОК 1- 10
	УП.04.01 Слесарно-монтажная практика
	180
	
	
	
	180
	
	

	ПК.4.1 – 4.4
ОК 1- 10
	ПП.04.01 Сборочная практика
	72
	
	72
	

	ПК.4.1 – 4.4
ОК 1- 10
	Экзамен квалификационный
	18
	
	
	

	
	Всего:
	342
	62
	36
	-
	180
	72
	10


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем  в часах

	1
	2
	3

	Раздел 1. Производство работ по сборке изделий электронной технике
	72

	МДК.04.01 Производство работ по сборке изделий электронной технике
	72

	Тема 1.1. Сборка устройств и систем
	Содержание 
	6

	
	1. Терминология и правила чтения конструкторской и технологической документации. Требования охраны труда. Требования к организации рабочего места при выполнении работ. Опасные и вредные производственные факторы при выполнении работ. Правила производственной санитарии. 
	

	
	2. Основные технологические требования, предъявляемые к собираемым изделиям. Марки и характеристики лаков, эмалей, клеев. Номенклатура комплектующих элементов, деталей и узлов.
	

	
	3. Технология выполнения сборочных работ. Назначение и правила эксплуатации контрольно-измерительных приборов и оборудования, применяемых для контроля паяного соединения.
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	12

	
	Практическое занятие №1 Подготавливать выводы электрорадиоэлементов к сборке.
	2

	
	Практическое занятие №2 Формирование разъемных и неразъемных соединений.
	2

	
	Практическое занятие №3 Установка лепестков, втулок, заклепок и подобные элементы на печатные платы
	2

	
	Практическое занятие №4 Установка теплоотводящих, демпфирующих элементов и устройства на печатные платы
	2

	
	Практическое занятие №5 Изоляция токопроводящих поверхностей электрорадиоэлементов
	2

	
	Практическое занятие №6 Изоляция токопроводящих поверхностей устройства и прибора
	2

	Тема 1.2. Пайка в изделиях
	Содержание 
	8

	
	1. Основы процесса пайки электрорадиоэлементов. Опасные и вредные производственные факторы при выполнении работ.
	

	
	2. Марки и характеристики проводов. Технология выполнения работ по пайке паяльниками. Назначение и правила эксплуатации приспособлений, применяемых при пайке паяльниками. 
	

	
	3. Способы определения температуры нагрева электрорадиоэлементов при пайке. Назначение и правила эксплуатации контрольно-измерительных приборов и оборудования, применяемых для контроля паяного соединения. 
	

	
	4. Требования, предъявляемые к паяным соединениям. Основные технологические требования, предъявляемые к комплектующим элементам и деталям для пайки
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	14

	
	Практическое занятие №7 Изучение технической документации
	2

	
	Практическое занятие №8 Подготовка выводов электрорадиоэлементов к пайке
	2

	
	Практическое занятие №9 Подготовка контактных площадок к пайке
	2

	
	Практическое занятие №10 Пайка электрорадиоэлементов на печатных платах
	2

	
	Практическое занятие №11 Пайка проводов и шлейфов на печатных платах
	2

	
	Практическое занятие №12 Пайка электрорадиоэлементов SMD на печатных платах
	2

	
	Практическое занятие №13 Пайка микросхем на печатных платах
	2

	Тема 1.3. Микросварка в изделиях
	Содержание 
	6

	
	1. Основы процесса микросварки. Виды и назначение свариваемых соединений. Требования охраны труда
	

	
	2. Технология выполнения работ по микросварке селективными методами. Правила работы на установках микросварки.
	

	
	3. Назначение и правила эксплуатации контрольно-измерительных приборов и оборудования, применяемых для контроля сварного соединения. Основные технологические требования, предъявляемые к комплектующим элементам и деталям для микросварки
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4

	
	Практическое занятие №14 Подготовка электрорадиоэлементов и контактных площадок к микросварке
	2

	
	Практическое занятие №15 Выполнение микросварки выводов электрорадиоэлементов на печатных платах
	2

	Тема 1.4. Герметизация
	Содержание 
	6

	
	1. Рецептуры компаундов и весовые соотношения. Режимы заливки изделий в зависимости от их назначения.
	

	
	2. Температурный режим и влияние его на время полимеризации компаунда. Основные технологические требования, предъявляемые к герметизируемым изделиям.
	

	
	3. Технология выполнения работ по герметизации компаундом. Требования к организации рабочего места при выполнении работ. Опасные и вредные производственные факторы при выполнении работ.
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	6

	
	Практическое занятие №16 Приготовление компаунда.
	2

	
	Практическое занятие №17 Заливка компаунда.
	2

	
	Практическое занятие №18 Сушка компаунда.
	2

	Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1. Сборка конструкции деталей и узлов;
2. Пайка в изделиях, выполненных на основе изделий нулевого уровня;
3. Микросварка в изделиях, выполненных на основе изделий нулевого уровня;
4. Герметизация компаундом сборки на основе несущей конструкции изделий нулевого уровня.
	10

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1. Подготовка приспособлений, слесарно-сборочных инструментов и контрольно-измерительного оборудования к работе;
2. Формовка выводов электрорадиоэлементов ручным способом;
3. Обрезка выводов электрорадиоэлементов ручным способом;
4. Запрессовка лепестков, втулок, заклепок и подобных элементов на печатные платы;
5. Развальцовка лепестков, втулок, заклепок и подобных элементов на печатные платы;
6. Установка электрорадиоэлементов, деталей и узлов на печатные платы с низкой плотностью компоновки ручным способом;
7. Приклеивание корпусов электрорадиоэлементов к печатным платам;
8. Установка электрорадиоэлементов на теплоотводящие элементы и устройства;
9. Нанесение изолирующих материалов на токопроводящие поверхности;
10. Нанесение лаков, эмалей и клеев на печатные платы;
11. Сушка лаков, эмалей и клеев;
12. Маркирование и клеймение изделий согласно конструкторско-технологической документации;
13. Проверка качества сборки электрорадиоизделий;
14. Упаковка электрорадиоизделий;

15. Подготовка приспособлений для паяльных работ, контрольно-измерительного оборудования;
16. Зачистка выводов электрорадиоэлементов, контактных площадок, проводов;
17. Флюсование выводов электрорадиоэлементов, контактных площадок, проводов;
18. Лужение выводов электрорадиоэлементов, контактных площадок, проводов;
19. Пайка паяльниками;
20. Очистка паяных изделий;
21. Проверка качества паяного соединения;
22. Промывка, зачистка паяльного инструмента; 

23. Подготовка оборудования для микросварки, контрольно-измерительного оборудования;
24. Микросварка с использованием специализированного оборудования;
25. Очистка изделий после микросварки;
26. Проверка качества сварного соединения;
27. Промывка, зачистка, прочистка сварочного инструмента;

28. Подготовка оборудования для герметизации компаундом, контрольноизмерительного оборудования;
29. Приготовление компаундов;
30. Вакуумирование компаунда;
31. Нанесение защитных материалов на элементы, не предназначенные для заливки компаундом;
32. Заливка поверхностей изделий компаундом с использованием специализированного оборудования;
33. Контроль и регулирование режимов заливки;
34. Снятие компаунда при необходимости;
35. Проверка качества заливки изделий компаундом, лаком;
36. Заливка компаундом раковин, пор, пузырей;
37. Снятие защитных масок;
38. Сушка компаунда;
	180

	Производственная практика раздела 1

Виды работ 

1. Подготовка приспособлений, слесарно-сборочных инструментов и контрольно-измерительного оборудования к работе;
2. Формовка выводов электрорадиоэлементов ручным способом;
3. Обрезка выводов электрорадиоэлементов ручным способом;
4. Запрессовка лепестков, втулок, заклепок и подобных элементов на печатные платы;
5. Развальцовка лепестков, втулок, заклепок и подобных элементов на печатные платы;
6. Установка электрорадиоэлементов, деталей и узлов на печатные платы с низкой плотностью компоновки ручным способом;
7. Приклеивание корпусов электрорадиоэлементов к печатным платам;
8. Установка электрорадиоэлементов на теплоотводящие элементы и устройства;
9. Нанесение изолирующих материалов на токопроводящие поверхности;
10. Нанесение лаков, эмалей и клеев на печатные платы;
11. Сушка лаков, эмалей и клеев;
12. Маркирование и клеймение изделий согласно конструкторско-технологической документации;
13. Проверка качества сборки электрорадиоизделий;
14. Упаковка электрорадиоизделий;

15. Подготовка приспособлений для паяльных работ, контрольно-измерительного оборудования;
16. Зачистка выводов электрорадиоэлементов, контактных площадок, проводов;
17. Флюсование выводов электрорадиоэлементов, контактных площадок, проводов;
18. Лужение выводов электрорадиоэлементов, контактных площадок, проводов;
19. Пайка паяльниками;
20. Очистка паяных изделий;
21. Проверка качества паяного соединения;
22. Промывка, зачистка паяльного инструмента; 

23. Подготовка оборудования для микросварки, контрольно-измерительного оборудования;
24. Микросварка с использованием специализированного оборудования;
25. Очистка изделий после микросварки;
26. Проверка качества сварного соединения;
27. Промывка, зачистка, прочистка сварочного инструмента;

28. Подготовка оборудования для герметизации компаундом, контрольноизмерительного оборудования;
29. Приготовление компаундов;
30. Вакуумирование компаунда;
31. Нанесение защитных материалов на элементы, не предназначенные для заливки компаундом;
32. Заливка поверхностей изделий компаундом с использованием специализированного оборудования;
33. Контроль и регулирование режимов заливки;
34. Снятие компаунда при необходимости;
35. Проверка качества заливки изделий компаундом, лаком;
36. Заливка компаундом раковин, пор, пузырей;
37. Снятие защитных масок;
38. Сушка компаунда;
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены следующие специальные помещения:
Лаборатории «Электронной техники», 
оснащенный оборудованием: 
•
компьютеры в комплекте (системный блок, монитор, клавиатура, манипулятор «мышь») или ноутбуки (моноблоки),
•
локальная сеть с выходом в Интернет,

•
комплект проекционного оборудования (интерактивная доска в комплекте с проектором или мультимедийный проектор с экраном)

•
программное обеспечение.

•
образцы изделий для выполнения лабораторных работ. 
техническими средствами:

•
 индикаторные приборы и устройства,

•
 цифровые приборы.
Мастерская «Электромонтажная», оснащенная следующим оборудованием:

•
рабочие места, оборудованные приточно-вытяжной вентиляцией

•
аппаратные или программно-аппаратные контрольно-измерительные приборы (мультиметры, генераторы, осциллографы, регулируемые источники питания, частотомеры, анализаторы сигналов или комбинированные устройства) 

•
паяльные станции с феном;

•
комплект монтажных и демонтажных инструментов;

•
набор электрорадиокомпонентов;

•
микроскопы (стереоувеличители) с увеличением от 10 до 30 крат;

•
средства индивидуальной и антистатической защиты;

•
осветительные приборы и набор расходных материалов на каждое рабочее место (припой, паста паяльная, соединительные провода и др.).

Оснащенные базы практики, в соответствии с п 6.2.3 программы по специальности СПО.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе.

3.2.1. Печатные издания

1 Баканов, Г.Ф. Конструирование и производство радиоаппаратуры: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / Г.Ф. Баканов, С.С. Соколов. - М.: Издательский центр «Академия», 2014.- 384 с.

2 Петров, В.П. Выполнение монтажа и сборки средней сложности и сложных узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники: учебник для нач. проф. образования / В.П. Петров. - М.: Издательский центр «Академия», 2013.- 272 с.

3 Петров, В.П. Выполнение монтажа и сборки средней сложности и сложных узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники. Практикум : учеб. пособие для студ. Учреждений сред. проф. образования / В.П. Петров. - М.: Издательский центр «Академия», 2014.- 176 с.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 4.1 Сборка несущей конструкции первого уровня с низкой плотностью компоновки, выполненная на основе изделий нулевого уровня, деталей и узлов
	- точность и грамотность выполнения сборки узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов устройств импульсной и вычислительной техники и комплектующих;

- точность обработки монтажных проводов и кабелей с полной заделкой и распайкой проводов и соединений для подготовки к монтажу;

- точность и грамотность проведения сборки радиоэлектронной аппаратуры на интегральных микросхемах
	тестирование,

экзамен,

экспертное наблюдение выполнения лабораторных работ,

экспертное наблюдение выполнения практических работ,

оценка решения ситуационных задач,

оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике

	ПК 4.2 Пайка в изделиях с низкой плотностью компоновки комплектующих элементов, выполненных на основе изделий нулевого уровня
	- точность и грамотность выполнения монтажа электронной аппаратуры с использованием поверхностного (планарного) монтажа;

- обоснованность выбора метода нанесения паяльной пасты;

- точность и грамотность проведения установки компонентов поверхностного монтажа,

- обоснованность выбора различных видов пайки и лужения;

- точность и грамотность проведения монтажа узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов устройств импульсной и вычислительной техники и комплектующих;


	тестирование,

экзамен,

экспертное наблюдение выполнения лабораторных работ,

экспертное наблюдение выполнения практических работ,

оценка решения ситуационных задач,

оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике

	ПК 4.3 Микросварка в изделиях с низкой плотностью компоновки комплектующих элементов, выполненных на основе изделий нулевого уровня
	- точность выполнения процесса микросварки;

 - грамотность выбора вида свариваемого соединения;

- точность выполнения работ по микросварке селективными методами;

- грамотность в подготовке электрорадиоэлементов к микро-сварке;

- точность выполнения операции микросварки выводов электрорадиоэлементов на печатных платах 
- точность и грамотность выбора метода микросварки с использованием специализированного оборудования;


	тестирование,

экзамен,

экспертное наблюдение выполнения лабораторных работ,

экспертное наблюдение выполнения практических работ,

оценка решения ситуационных задач,

оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике

	ПК 4.4 Герметизация компаундом сборки на основе несущей конструкции первого уровня с низкой плотностью компоновки изделий нулевого уровня
	- грамотность выбора рецептуры компаундов и весовые соотношения;

- грамотность выбора режима заливки изделий в зависимости от их назначения;

- грамотность и точность выбора температурного режима и влияние;

- точность выполнения работ по герметизации компаундом;
 - грамотность в подготовке компаунда к заливке;

- точность в формировании защитных масок;

- точность и грамотность выполнения операции заливки компаунда;

- точность и грамотность выполнения операции сушки компаунда;
	тестирование,

экзамен,

экспертное наблюдение выполнения лабораторных работ,

экспертное наблюдение выполнения практических работ,

оценка решения ситуационных задач,

оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	- обоснованность постановки цели, выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач;

- адекватная оценка и самооценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

Экспертное наблюдение и оценка на лабораторно-практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практикам

Экзамен

	ОП 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	- использование различных источников, включая электронные ресурсы, медиаресурсы, Интернет-ресурсы, периодические издания по специальности для решения профессиональных задач
	

	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
	- демонстрация ответственности за принятые решения;

- обоснованность самоанализа и коррекция результатов собственной работы; 
	

	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения, с руководителями учебной и производственной практик;

- обоснованность анализа работы членов команды (подчиненных)
	

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	- грамотность устной и письменной речи;

- ясность формулирования и изложения мыслей
	

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.
	- соблюдение норм поведения во время учебных занятий и прохождения учебной и производственной практик
	

	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
	- эффективность выполнения правил ТБ во время учебных занятий, при прохождении учебной и производственной практик;

- знание и использование ресурсосберегающих технологий в области телекоммуникаций
	

	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности.
	- эффективность выполнения правил ТБ во время учебных занятий, при прохождении учебной и производственной практик
	

	ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	- эффективность использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности согласно формируемым умениям и получаемому практическому опыту;
	

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.
	- эффективность использования в профессиональной деятельности необходимой технической документации, в том числе на английском языке
	

	ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.
	- определение успешных стратегий решения проблемы, разбиение поставленной цель на задачи;

- разработка альтернативных решений проблемы;

- самостоятельность в организации собственных приемов обучения в рамках предпринимательской деятельности;

- разработка и презентация бизнес-плана в области своей профессиональной деятельности
	


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией с соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� Данная колонка указывается только для специальностей СПО.


� Образовательная организация при разработке основной образовательной программы, вправе уточнить список изданий, дополнив его новыми изданиями и/или выбрав в качестве основного одно из предлагаемых в базе данных учебных изданий и электронных ресурсов, предлагаемых ФУМО, из расчета одно издание по профессиональному модулю и/или практикам и междисциплинарным курсам.








